NZ/WVIWECO-MATIC

Vakuum-Verpackungsmaschinen

Bedienungsanleitung P50-BEG
Tischgerat mit TrennschweiBung und Begasung

Achtung!
Vor Inbetriebnahme unbedingt mit der Bedienungsanleitung vertraut machen.

Dadurch werden Unklarheiten, Bedienungsfehler und daraus resultierende Beschadigungen
der Maschine vermieden.

Maschinendaten

Ausfilihrung Maschinentyp Seriennummer Baujahr
Tischgerat P50

Elektrischer Anschluss

Spannung | Phasenzahl | Frequenz | Stromaufnahme
230V 1Ph 50 Hz 50A

Bei Ersatzteilbestellung bendtigen wir oben genannte Maschinendaten,
auch ersichtlich auf dem Typenschild an der Maschinenruckseite.

Dies sind Maschinentyp / Seriennummer / Baujahr
sowie die Artikelnummer / Bezeichnung / gewunschte Stlickzahl

Ersatzteile miissen den technischen Anforderungen des Maschinenherstellers
entsprechen! Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von WECO-MATIC GmbH.

WECO-MATIC GmbH Telefon: +49 (0) 8334 / 98 75 90
In der Paint 16 Telefax: +49 (0) 8334 / 98 75 89

D-87730 Bad Gronenbach E-Mail: post@weco-matic.de
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Vakuum-Verpackungsmaschinen

BEVOR DIE MASCHINE IN GEBRAUCH GENOMMEN WIRD; IST DIE
MASCHINENREGISTRIERUNG VOM ANWENDER AUSZUFULLEN

Registrieren sie die Maschine durch Ausfillen der nachfolgenden Angaben.
Diese Information ist erforderlich, wenn bezlglich Fragen der spezifischen Maschine mit der
WECO-MATIC GmbH Kontakt aufgenommen wird.

ANGABEN MASCHINEN-TYPENSCHILD

Auf dem Maschinen-Typenschild stehen relevante Daten, die Angaben fiir die Findung der bendétigten
Ersatzteile beinhalten. Das Maschinen-Typenschild befindet sich auf der Maschinenriickseite.

Notieren sie folgende Angaben:

1. MASCHINENTYP

2. MASCHINENNUMMER

3. SPANNUNG

ANGABEN DER BEDIENUNGSANZEIGE

Beim Starten der Maschine erscheinen auf dem groRen Display hintereinander zwei Codes, bevor die
Steuerung auf den Gebrauchsmodus umschaltet. Der erste Code gibt die Softwareversion der Steuerung
und der zweite Code die aktiven Optionen an. Notieren sie die beiden Codes:

4. CODE1

5. CODE2
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WICHTIGE INSTALLATIONS HINWEISE!
ZUERST LESEN!

ALLGEMEIN

Lesen Sie, bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, die Bedienungsanleitung genauestens durch.
In Bezug auf das Starten, die Wartung und Ausfiihrung finden Sie in dieser Bedienungsanleitung
relevante Informationen und Anweisungen. Sollten bei der Maschine Probleme auftreten, die bei
befolgen der Bedienungsanleitung hatte, vermieden werden kdnnen, erlischt die Garantie.

Bei Fragen oder Problemen kdnnen sie sich an die WECO-MATIC GmbH wenden.

Die WECO-MATIC GmbH wiinscht viel und vor allem langhaltende Freude bei der Verwendung der
erworbenen Maschine.

UMGEBUNG

Die Maschine muss aufrecht transportiert bzw. versetzt werden. Kippen der Maschine ist nicht
zuldssig, da dies Schaden an der Pumpe verursachen und Pumpen Ol auslaufen kann!

Stellen Sie die Maschine auf einen flachen und horizontalen Untergrund.

Dies ist fiir ein problemloses Funktionieren der Maschine erforderlich.

Fiir eine gute Bellftung, muss rund um die Maschine ausreichend Platz gelassen werden.

Dieser Platz sollte mindestens 5 Zentimeter an allen Seiten betragen.

Die Umgebungstemperatur, bei der die Maschine verwendet wird, muss zwischen +5°C und +30°C
liegen. Bei Anwendung der Maschine unter einer anderen Umgebungstemperatur muss der
Anwender fiir eine Empfehlung mit der WECO-MATIC GmbH Kontakt aufnehmen.

Stellen Sie die Maschine NIEMALS direkt neben einer Warmequelle, flieRendem Wasser oder einem
dampfenden Gerat (z.B. Kombi-Dampfer, Splilmaschine oder Herd) auf.

Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung, dies ist schadlich fiir den Acrylglas Deckel.

STROMVERSORGUNG / ERDUNG

Kontrollieren Sie, ob die auf dem Maschinen-Typenschild aufgefiihrte Spannung mit der
Netzspannung Gbereinstimmt.

SchlielRen Sie die Maschine immer und korrekt an eine geerdete Steckdose an, um so die Gefahr eines
Brandes oder eines Stromschlags (Erdungsanschluss gelb/griin) zu vermeiden.

Das Netzkabel muss immer frei liegen und es diirfen keine Gegenstande daraufgestellt werden.

Bei Beschadigungen des Netzkabels ist es sofort auszuwechseln.

Bei Problemen mit der Maschine oder bei deren Wartung, immer erst den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen, bevor sie irgendwelche Arbeiten ausfiihren.

Bei langerem Stillstand der Maschine muss immer der Stecker aus der Steckdose gezogen werden.
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VAKUUMPUMPE

e Kontrollieren Sie vor Inbetriebnahme der Maschine, ob sich in der Pumpe Ol befindet.

e Starten Sie die Maschine NIEMALS, wenn sich kein Ol in der Pumpe befindet.

e Verwenden Sie die richtige Olsorte fiir die Pumpe.

e Nach einem Umstellen oder einem Transport der Maschine kontrollieren Sie immer erst den
Olstand, bevor Sie die Maschine wieder in Gebrauch nehmen.

e Lassen Sie vor der ersten Inbetriebnahme oder nach einem ldngeren Stillstand der Maschine erst
das Pumpenwartungsprogramm (siehe Seite 6) laufen, bevor Sie die Maschine in Gebrauch
nehmen.

WICHTIG VOR GEBRAUCH:
ZUERST LESEN!

ALLGEMEIN

e Verpacken Sie keine Produkte, die wahrend oder nach dem Verpacken unter Vakuum beschadigt
werden kdnnen. Lebewesen, verdorbene Waren, explosionsfahige Giter und Fliissigkeiten dirfen
niemals vakuumiert werden.

e Benutzen Sie bei Unklarheiten bezliglich Bedienung und Funktion der Maschine immer diese
Bedienungsanleitung. Bietet die Bedienungsanleitung keine Losung, ziehen Sie |hren Lieferanten oder
die WECO-MATIC GmbH zu Rate.

e Die Garantie und/oder Haftung verfallt bei Schiden, die durch eigenhdndige Eingriffe und/oder
Reparaturen verursacht wurden. Bei Defekten nehmen Sie Kontakt mit der WECO-MATIC GmbH auf.

e Darauf achten, dass weder Haare, Finger oder andere Korperteile eingeklemmt werden.

WARTUNGSARBEITEN

e Um eine ordnungsgemalie Funktion der Maschine zu garantieren, ist es erforderlich, dass eine
regelmaRige Wartung durchgefiihrt wird. Bei Wartungsriickstdnden oder laienhafter Selbstwartung
verfallt die Garantie automatisch.

e Bei Wartungsarbeiten immer den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Die Maschine muss absolut spannungsfrei sein.

e Bei Fragen beziiglich Wartungsarbeiten oder einer fehlerhaft funktionierenden Maschine nehmen Sie

immer Kontakt mit der WECO-MATIC GmbH auf.
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ACRYLGLASDECKEL

e Stellen Sie die Maschine nie dicht an einer Warmequelle auf. Vermeiden Sie direkte
Sonneneinstrahlung. Dies kann Schaden am Deckel zur Folge haben.

e Stellen Sie niemals heilde, scharfe oder schwere Gegenstande auf den Deckel. Dies kann langfristig
Schaden am Deckel verursachen (Risse).

e Sdubern Sie den Deckel am besten mit Fensterreinigungsmittel. Auf keinen Fall Losungsmittel,
Scheuermittel sowie Verdiinner verwenden, diese kénnen Schaden am Deckel verursachen.

e Kontrollieren Sie mindestens einmal pro Woche den Deckel auf Risse. Sind Risse bzw. Spriinge im
Deckel zu erkennen, muss die Maschine SOFORT gestoppt und darf so lange nicht mehr verwendet
werden, bis der Deckel ersetzt wurde. Ein Weiterarbeiten mit einem gerissenen Deckel kann eine
Implosion desselben zur Folge haben. Bei Unféllen oder Schaden, die durch das Arbeiten mit einem
gerissenen Deckel verursacht werden, verfallt jegliche Garantie oder Haftung.

e Ersetzen Sie einen Deckel nach einem Gebrauchszeitraum von 4 Jahren vorsorglich als
Standardintervall.

VAKUUMPUMPE

e Kontrollieren Sie regelmiRig Fiillmenge und die Qualitit des Ols. Bei zu wenig Ol oder Ol mit einer
schlechten Qualitat (triibe), Ol nachfiillen bzw. wechseln, bevor Sie die Maschine gebrauchen.

e Verwenden Sie beim Wechseln oder Nachfiillen die richtige Olsorte fiir die Pumpe.

e Lassen Sie das Pumpenwartungsprogramm mindestens einen vollstandigen Zyklus durchlaufen, bevor
Sie das Ol wechseln.

e Verwenden Sie das Pumpenwartungsprogramm mindestens einmal wochentlich, um somit eine gute
und langlebige Funktion der Pumpe zu gewahrleisten.
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WICHTIGE MASCHINENTEILE

Steuereinheit (Siehe Seite 8-14)
Stromversorgungskabel (Siehe Seite 2)
Schweilschiene (in Vakuumkammer durch Klicksystem auf den Druckzylindern befestigt)
Gasdusen in der Vakuumkammer (falls installiert)

Deckeldichtung fiir ein hermetisches Abdichten der Vakuumkammer (Siehe Seite 20)
Absaug- bzw. Beltftungsoffnung

Gasdruckdampfer zum Offnen des Deckels nach dem Maschinenzyklus (Siehe Seite 20)
Silikongummihalter (SchweiBschienen-Gegenstiick) montiert auf dem Acryl-Glasdeckel
Oleinfillschraube

Olablassschraube (Siehe Seite 19)

Olschauglas
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Bedienungsanleitung P50 mit Begasung

INBETRIEBNAHME

EINSCHALTEN DER MASCHINE
e |Ist die Maschine angeschlossen, kann Sie mittels des Ein-/Ausschalters aktiviert werden.
o Danach zeigt das Display hintereinander zwei Codes (siehe Seite 2), bevor auf Betriebsmodus
umgeschaltet wird.

Nach dem Umschalten auf den Betriebsmodus ist die Maschine einsatzbereit.
Wenn die Maschine neu ist oder langere Zeit stillgestanden hat, sollte man das
Pumpenwartungsprogramm fiir die Pumpe laufen lassen. Dazu die Besentaste
driicken, C erscheint im Display, den Deckel schlieRen. Das Programm lduft dann
automatisch ab.

=

EIN- / AUSSCHALTER

pro;
F OFTUNG
speiHER B BOFTRELS

L1~ WECO-MATIC

e Der Ein-/Ausschalter wird dazu verwendet, die Maschine ein- und auszuschalten.

e ACHTUNG: Der Ein-/Ausschalter sorgt nicht dafir, dass die Maschine vollkommen ohne Spannung ist.
Das Netzkabel muss aus der Steckdose gezogen werden, damit die Maschine vollstandig ohne
Spannung ist. Sorgen Sie dafir, dass die Maschine wahrend Storungs- oder Wartungsarbeiten immer
vollstandig spannungsfrei ist.

e Wenn die Maschine eingeschaltet ist, lauft die Pumpe nur wahrend des Vakuumzyklus.
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STANDARDSCHRITTE FUR DIE BEDIENUNG DER MASCHINE

10.

Schalten Sie die Maschine mit dem Ein-/Ausschalter ein. Lassen sie die Pumpe, wenn die Maschine
langere Zeit nicht verwendet wurde, mit dem Pumpenwartungsprogramm warmlaufen.

Fullen Sie den Vakuumbeutel mit dem Produkt. Wahlen Sie das korrekte Beutelformat, das
problemlos um das Produkt passt, aber nicht zu grof dafiir ist. Achten Sie dabei auf hygienische
Umsténde. Verpackungsmaterial, Produkt und Hande miissen sauber (und maoglichst trocken) sein.
Legen Sie den Vakuumbeutel in die Kammer. Die offene Seite muss (iber die Schweillschiene gelegt
werden. Der Beutel darf allerdings nicht aus der Kammer herausragen. Wenn das Produkt viel
niedriger als die SchweilRschiene ist, konnen die Einlegplatten, die standardmaRig mit der Maschine
geliefert werden, zum Héhenausgleich verwendet werden. Dies vereinfacht die Handhabung und
verkirzt die Zykluszeit.

Der Vakuumbeutel muss fett- und faltenfrei Gber die SchweiRschiene gelegt werden.

Ist die Schweillschiene ldanger als die Breite der Vakuumbeutel, kdnnen mehrere Vakuumbeutel
nebeneinandergelegt werden. Die Vakuumbeutel diirfen jedoch nicht auf der Schiene lbereinander
Uberlappt werden.

Stellen Sie die korrekten Werte fir die Vakuum- und SchweifRfunktion ein

SchlieBen Sie den Deckel und die Maschine durchlauft automatisch den vollstandigen Zyklus der
eingestellten Werte. Der Deckel 6ffnet automatisch, wenn die Funktion , Belliften” abgelaufen ist.
Falls es gewlinscht wird oder erforderlich ist, kann der Zyklus teilweise oder vollstandig durch Driicken
der SCHNELL STOP-Taste unterbrochen werden.

Die SCHNELL STOP-Taste unterbricht nur die aktive Funktion (Vakuum oder SchweiRen) und geht
automatisch zur nachfolgenden Funktion tber.

Das verpackte Produkt kann aus der Maschine enthommen werden.

Wenn die Maschine mit einer Trennnaht ausgefiihrt ist, kann die (iberstehende Folienrand des
Vakuumbeutels abgetrennt werden.

SICHERHEIT und PRODUKTSCHUTZ

Der Verpackungsprozess kann teilweise oder vollstdndig unterbrochen werden:
e  Beendigung der aktiven Funktion, SCHNELL STOPP-Taste driicken.

OPTIMALES UND EFFIZIENTES VERPACKUNGSERGEBNIS

e  Verwenden Sie das richtige Format und eine gute Qualitat Vakuumbeutel.

e Maximal 75% Produktfillung im Vakuumbeutel.

e Legen Sie den Vakuumbeutel faltenfrei tber die Schweilleiste
(verwenden Sie die korrekte Anzahl Einlegeplatten in der Kammer).
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STEUEREINHEIT

AUSFUHRUNG

Die digitale Zeitsteuerung ist mit einem Funktionsprogramm ausgefiihrt, das pro Zyklus mit verschiedenen
Funktionswerten eingestellt werden kann (um diverse Produkte zu verpacken). Ein Programmzyklus ist der
vollstandige Ablauf der eingestellten Funktionswerte, welche die Maschine fiir das Verpacken eines Produktes
durchlauft.

Die Steuerung ist standardmaRig mit einem Pumpenwartungsprogramm fir die regelmaRige Wartung der
Pumpe und einer STOP-Taste fiir die Unterbrechung der aktiven Funktion ausgestattet.

Die Werte der Funktionen kdnnen auf eine Zeitdauer eingestellt werden.

Die Vakuumfunktion kann auf ganze Sekunden mit einem Maximum von 99 Sekunden eingestellt werden.
Die SchweiRfunktion kann mit einem Intervall von 0.1 Sekunde bei einem Maximum von 4,0 Sekunden
eingestellt werden.

Beschreibung Programmazyklus digitale Zeitsteuerung

1. Mit der Taste PROG und der kleinen Anzeige die Programmnummer auswahlen.
Wenn das gewahlte Programm mit aktiver Begasungsfunktion programmiert ist, erscheint ein Punkt in der
rechten unteren Ecke der kleinen Anzeige.

2. Deckel schlieRen.

3. Vakuumfunktion Maschine beginnt mit dem Vakuumieren der Kammer.
Lampe leuchtet auf [VAKUUM].
GroRRe Anzeige: abfallender Zeitwert pro Sekunde, beginnend mit der eingestellten
Zeit
(max. 99 Sek.). Vakuummeter beginnt nach links zu laufen.

4. Begasungsfunktion Nach Abschluss der Vakuumfunktion beginnt die Begasungsfunktion mit der Begasung
(falls installiert) der Vakuumkammer.
Kontrollleuchte fur [GAS] leuchtet.
GroRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Sekunden mit Beginn bei eingestellter Dauer
(max. 99 Sekunden).
Vakuummeter beginnt, zuriick nach rechts zu laufen.

5. Schwei3funktion Nach Abschluss der Vakuumfunktion oder Begasungsfunktion (falls installiert) beginnt
die SchweiRfunktion mit dem VerschweiRen des Vakuumbeutels.
Kontrollleuchte fur (SCHWEISSEN) leuchtet.
GrolRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Zehntelsekunden mit Beginn bei eingestellter
Dauer (max. 4,0 Sekunden).
Stand des Vakuummeters verandert sich nicht.
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6. Funktion Softair
(falls installiert)

7. Beliiftungsfunktion

Nach Abschluss der SchweilSfunktion beginnt die Funktion Softair mit der

langsamen Belilftung der Vakuumkammer.

Kontrollleuchte fur [SOFT AIR] leuchtet.

GrolRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Sekunden mit Beginn bei eingestellter Dauer
(max. 99 Sekunden).

Vakuummeter beginnt, langsam zuriick nach rechts zu laufen.

Nach Abschluss der SchweiRfunktion oder Funktion Soft Air (falls installiert) beginnt
die Beliftungsfunktion mit dem Beliiften der Kammer bis auf 1 Atmosphéare/ATO, und
der Deckel 6ffnet sich.

Es leuchtet keine Kontrollleuchte fiir Funktionen.

GrolRe Anzeige: Aufsteigende und absinkende Striche, Manometer lauft zuriick nach
rechts bis zum Wert 0. Der Deckel 6ffnet sich automatisch.

8. Produkt ist verpackt und zur Entnahme bereit.

Beschreibung des Programmazyklus digitale Sensorsteuerung

1. Mit der Taste PROG und der kleinen Anzeige die Programmnummer auswahlen.

Wenn das gewahlte Programm mit aktiver Begasungsfunktion programmiert ist, erscheint ein Punkt in der
rechten unteren Ecke der kleinen Anzeige.

Wenn das gewahlte Programm mit aktiver Funktion fir VAKUUM PLUS programmiert ist, erscheint ein Punkt
in der rechten unteren Ecke der groRen Anzeige.

2. Deckel schlieRen.

3. Vakuumfunktion

4. Funktion
VAKUUM PLUS
(falls aktiviert)

Maschine beginnt mit Unterdruckaufbau in Kammer.

Kontrollleuchte fur [VAKUUM] leuchtet.

GroRe Anzeige: Ablaufen des Vakuumprozentanteilwerts bis zum eingestellten
Prozentwert (max. 99%) und Punkt in rechter unterer Ecke bei aktivierter Funktion fir
VAKUUM PLUS.

Vakuummeter beginnt nach links abzulaufen.

Maschine baut Unterdruck in der Kammer weiter auf, nachdem 99%-Wert erreicht
wurde.

Kontrollleuchte fur [VAKUUM] leuchtet.

GroRRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Sekunden mit Beginn bei eingestellter Dauer
(max. 99 Sekunden) und Punkt in rechter unterer Ecke.

Vakuummeter sollte sehr langsam weiter nach links ablaufen (kaum sichtbar).
Anmerkung: Nur installierbar bei Vakuumfunktion mit einem max.

Einstellwert von 99%.




Bedienungsanleitung P50 mit Begasung WECO-MATIC

Vakuum-Verpackungsmaschinen

5. Begasungsfunktion
(falls installiert)

6. SchweiRfunktion

7. Soft Air Funktion
(falls installiert)

8. Beliiftungsfunktion

Nach Abschluss der Vakuumfunktion beginnt die Begasungsfunktion mit der Begasung
der Vakuumkammer.

Kontrollleuchte fur [GAS] leuchtet.

GroRRe Anzeige: Zuriicklaufen des Vakuumprozentanteilwerts bis zum eingestellten
Prozentwert (min. 30%).

Vakuummeter beginnt zuriick nach rechts zu laufen.

Nach Abschluss der Vakuumfunktion oder Begasungsfunktion

beginnt die SchweiRfunktion mit dem VerschweiBen des Vakuumbeutel.
Kontrollleuchte fir (SCHWEISSEN) leuchtet.

GrolRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Zehntelsekunden mit Beginn bei eingestellter
Dauer (max. 4,0 Sekunden).

Stand des Vakuummeters verdndert sich nicht.

Nach Abschluss der SchweilRfunktion beginnt die Funktion Soft-Air mit der
langsamen Beliiftung der Vakuumkammer.

Kontrollleuchte fir Soft Air leuchtet.

GrolRe Anzeige: ablaufender Zeitwert in Sekunden mit Beginn bei eingestellter Dauer
(max. 99 Sekunden).

Vakuummeter beginnt langsam zuriick nach rechts zu laufen.

Nach Abschluss der SchweiRfunktion oder Soft Air Funktion

beginnt die Bellftungsfunktion mit dem Beliiften der Kammer bis auf 1
Atmosphiare/ATO und der Deckel 6ffnet sich.

Es leuchtet keine Kontrollleuchte fiir Funktionen.

GrolRe Anzeige: Aufsteigende und absinkende Striche, bis sich die Deckel 6ffnet.
Vakuummeter lduft zurick nach rechts bis zum Wert 0.

Der Deckel 6ffnet sich automatisch.

9. Produkt ist verpackt und zur Entnahme bereit.

10
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PROGRAMMIEREN

Es gibt zwei Arten zur Anderung von Funktionswerten in einer ausgewahlten Programmnummer: manuelles
oder automatisches Programmieren. Zu Einheiten, Bereich und Einschrankungen der Funktionswerte siehe
voriges Kapitel BEDIENUNGSANZEIGE. Es stehen 10 wahlbare Programme mit den Nummern 0 bis 9 zur
Verfligung. Hinweis: Programm 0 ist nicht programmierbar. Die Werte in diesem Programm sind zur Wartung
und zu Prifzwecken festgelegt.

MANUELLES PROGRAMMIEREN

| Startbedingung: Maschine ist in normalen Betriebsmodus und der Deckel ist ge6éffnet

A.

Das richtige Programm zur Einstellung der Funktionswerte mit Taste PROG 0-9 auswéhlen.
Die Programmnummer erscheint in der kleinen Anzeige.

SPEICHER

Zum Umschalten in den Programmmodus die Taste REPROG driicken.
Die Programmnummer blinkt nun in der kleinen Anzeige.

Die richtige Funktion, die eingestellt werden muss, mit Taste FUNKTIONSWAHL auswahlen.
Die Leuchten fiir die aktiven Funktionen leuchten beim Auswahlen auf.

Wenn die Maschine nicht mit optionalen Funktionen ausgestattet ist, leuchten fiir diese
Funktionen keine Leuchten und kénnen nicht eingestellt zu werden.

Anmerkung zu Schweil3funktion bei 1-2-Trennnahtschweilung

Bei Option 1-2 flir TrennnahtschweiRung bleibt die Leuchte fiir die SchweiR-funktion zweimal
bei der Auswahl an. Das erste Aufleuchten dient fiir das Einstellen der SchweilRdauer und das
zweite Aufleuchten fiir das Einstellen der Schnittdauer.

Anmerkung zur digitalen Sensorsteuerung

Bei Auswahl bleibt die Leuchte fiir die Vakuumfunktion zweimal an.

Das erste Aufleuchten ist fiir die Vakuumfunktion (Vakuumprozentanteil).

Das zweite Aufleuchten ist fiir die Funktion VAKUUM PLUS

 G— |

+

SCHNELL
STOP

Digitale Zeitsteuerung

Mit den Tasten + und — die gewiinschte Dauer fiir die ausgewahlte Funktion einstellen.
Digitale Sensorsteuerung

Mit den Taste n+und—-den gewilinschte Vakuumprozentanteil oder die gewiinschte
Dauer fir die gewdhlte Funktion einstellen.

Anmerkungen

Die Einstellwerte erscheinen in der groRen Anzeige.

Falls gewiinscht, kénnen die Funktionen VAKUUM PLUS (Sensorsteuerung),

Begasung und Soft Air im Programm ausgeschaltet werden. Zum Ausschalten von Funktionen
die Taste — driicken, bis OFF (AUS) in der groRen Anzeige eingeblendet wird.

E. n

Schritte C und D fir andere einzustellende Funktionswerte wiederholen.

SPEICHER

Nach Einstellung aller relevanten Funktionen die Taste REPROG driicken, um die Einstellungen
in das Programm zu (ibernehmen. Die Steuerung schaltet dann automatisch wieder in den
Betriebsmodus um. Die Maschine ist nun betriebsbereit. Die neu eingestellten Werte im
Programm sind jetzt als Standard eingestellt.

11
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EINTEILUNG BEDIENUNGSANZEIGE

20 e

UAKULIM +
o SCHNELL 0
3 T

BEGASUNG SToP

SCHWEISSEN

oo | Ho
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1. KLEINE ANZEIGE
Anzeige des aktiven Funktionsprogramms im Betriebs- und Programmmodus.

2. GROSSE ANZEIGE
Anzeige des Werteverlaufs der aktiven Funktion wahrend des Programmzyklus oder des eingestellten Werts
der gewahlten Funktionen im Betriebs- oder Programmmodus.

3. TASTE PROG 0-9
Auswahl der Programmnummer im Betriebs- oder Programmiermodus.

4. TASTE SPEICHER

Umschalten vom Betriebs- in den Programmiermodus (zum Einstellen von Programmfunktionswerten) und
umgekehrt. Nach Einstellung neuer Funktionswerte im gewahlten Programm in Programmmodus muss diese
Taste immer gedrickt werden, um die neuen Werte des Programms im Speicher zu bestatigen.

5. FUNKTIONSWAHL-TASTE
Auswahl der Funktion innerhalb des gewahlten Programms im Betriebs- und Programmmodus. Die Funktion
ist ausgewahlt, wenn die Funktionsleuchte fiir die Funktionsbeschreibung unter der groRen Anzeige leuchtet.

6. PUMPENWARTUNGSPROGRAMM-TASTE
Starten des Wartungsprogramms fir die Pumpe (15 Minuten).
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7. FUNKTIONS-LEUCHTEN
Eine aufleuchtende Lampe vor der Funktion gibt an, dass die Funktion wahrend des Programmzyklus aktiv ist
oder die Funktion wahrend des Gebrauchs- oder Programmmodus ausgewahlt wurde.

Besondere Anmerkung Bei digitaler Sensorsteuerung gibt es eine zusatzliche, zeitgesteuerte Vakuum-

digitale Sensorsteuerung  Funktion, die Funktion VAKUUM PLUS. Diese Funktion erscheint nicht
gesondert auf der Anzeige. Die Funktion VAKUUM PLUS kann nur aktiviert
werden, wenn die Standardvakuumfunktion auf 99% eingestellt ist.

Anzeige fiir Funktionen VAKUUM PLUS wahrend Zyklus (falls aktiviert): Die
Leuchte flr Vakuum bleibt nach Erreichen von 99% und fiir die eingestellte
Dauer von VAKUUM PLUS an. Wahrend des Vakuumzyklus und fiir die Dauer
von VAKUUM PLUS erscheint ein Punkt in der rechten unteren Ecke der groRen
Anzeige.

Anzeige wiahrend Betriebs- und Programmmodus: Wenn der Zeitraum fir
VAKUUM PLUS im gewadhlten Programm aktiviert ist, erscheint wahrend des
Betriebs- und Programmmodus ein Punkt in der rechten unteren Ecke der
groRen Anzeige. Wenn die Funktion mit Hilfe der Funktion Auswahltaste
gewahlt wird, bleibt die Leuchte fiir VAKUUM zweimal an und werden
nacheinander der Vakuumprozentanteil und die Dauer von VAKUUM PLUS

angezeigt.
Besondere Anmerkung Wenn die Maschine mit Begasungsfunktion ausgefiihrt ist und die Funktion in
Begasungsfunktion dem gewahlten Programm aktiviert ist, erscheint ein Punkt in der rechten

unteren Ecke der kleinen Anzeige.

8. + / SCHNELL STOP-TASTE
Funktion wahrend des Zyklusverlaufs: Unterbrechung der aktiven Funktion wahrend des Programmzyklus.
Der Zyklus geht sofort (iber in die nachste Funktion.

Funktion Programmmodus: Erhohen des Wertes der gewahlten Funktion fiir das gewahlte
Programm im Programmmodus.

9. -/ -TASTE

Funktion wahrend des Zyklusverlaufs: Vollstandige Unterbrechung des Programmzyklus. Der Zyklus geht
sofort in die Bellftungsfunktion Gber.

Funktion Programmmodus: Senken des Wertes der gewahlten Funktion fir das gewahlte
Programm im Programmmodus.
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Bedienungsanleitung P50 mit Begasung

10. VAKUUMMETER

Anzeige des Drucks in der Vakuumkammer. Vakuummeter Vakuumprozentanteil

Siehe Tabelle fiir Verhéltnis von Vakuummeter 0 0

zu Vakuumprozentanteil. 0,2 20
0,3 30
0,4 40
0,5 50
0,6 60
0,7 70
0,8 80
0,9 90
-1,0 99+

11. EIN-/AUS-SCHALTER

Der Ein-/Ausschalter wird dazu verwendet, die Maschine vor und nach Gebrauch ein- und auszuschalten. Der
Schalter sorgt dafiir, dass alle Teile in Betrieb gesetzt werden.

Achtung: Auch nach Ausschalten dieses Schalters ist die Maschine noch immer unter Spannung.

BETRIEBSMODUS

Nach dem Einschalten geht die Maschine nach Anzeige von zwei Bedienungscodes in den Betriebsmodus
Uber. Der Betriebsmodus ist die Standardeinstellung der Bedienungsanzeige zum Verpacken von Produkten.
Im Betriebsmodus kdnnen eingestellte Werte nicht gedndert werden.

Mit Hilfe der Taste PROG und der Tasten zur Funktionsauswabhl lassen sich die eingestellte Werte in den
verschiedenen Programmen anzeigen. Wenn die Maschine bereit zum Verpacken eines Produkts ist (Produkt
liegt bereits in der Kammer), muss nur noch das Programm gewahlt und der Deckel geschlossen werden. Der
Programmzyklus startet automatisch, um die installierten Funktionen im Programm zu durchlaufen.
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Einstellen / verdndern der Funktionswerte

Fiir die Anderung der Funktionswerte Vakuum und/oder SchweiRen sind die folgenden Schritte zu befolgen:

Driicken Sie auf die FUNKTIONSWAHL-Taste, um die betreffende Funktion zu wéhlen.
Die Funktionslampe leuchtet bei Auswahl der Funktion auf.

Driicken Sie auf die +SCHNELL STOP-Taste oder - Taste fiir das Erhohen bzw. Verringern des Funktionswertes.
Es dauert 0.5 Sekunden, bevor sich der Wert verandert.

Nach dem Verdndern des Wertes/der Werte muss die Maschine einmal den Programmzyklus durchlaufen, um
die Werte festzulegen.

Vakuumfunktion

Der Vakuumfunktionswert kann pro Sekunde, mit einem Maximum von 99 Sekunden, erhéht oder verringert
werden.

Wenn wahrend der Verdanderung des Vakuumfunktionswertes die die +SCHNELL STOP Taste oder - Taste
festgehalten wird, werden die ersten 5 Sek. pro Sekunde erh6éht oder verringert.

Danach werden die Intervalle in 10 Sekunden-Schritten gedndert. Wenn die Taste wieder losgelassen wird,
kann der Wert wieder pro Sekunde verandert werden.

Vakuumfunktion mit Gas

Die Einleitung von Gas senkt den Schweilldruck. Der minimale End-druck (nach der Einleitung von Gas) muss
30 % (300mbar/0,3 am Vakuummessgerat) betragen, damit eine fehlerfreie Schweilung gewahrleistet ist.
1. Dricken Sie die Taste PROG 0-9, um das Programm auszuwahlen, fir das Sie die Option ,Begasung”
einstellen mochten.
2. Dricken Sie die Taste Speicher, um den Programmiermodus auszuwahlen. Der Funktionsbildschirm
beginnt zu blinken.
3. Waihlen Sie mit der Pfeiltaste den Parameter ,Begasung”. Die LED-Leuchte vor der ausgewahlten
Funktion leuchtet auf.
4. Driicken Sie die +SCHNELL STOP Taste, um den Wert anzupassen.

5. Driicken Sie die -Taste, um den neuen Parameter zu aktivieren.
Der Funktionsbildschirm hort auf zu blinken.

Die optimalen Werte sind fiir jedes Produkt durch Versuche zu ermitteln. Fragen Sie beim Gaslieferanten
nach, welches Gas fiir lhre Anforderungen geeignet ist.
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SchweiRfunktion

Der SchweilRfunktionswert kann pro 0.1 Sekunde, mit einem Maximum von 4.0 Sek, erhéht oder verringert
werden. Sowie einem Minimum von 0.5 Sek.

Wenn wahrend der Verdanderung des SchweiRfunktionswertes die +SCHNELL STOP-Taste oder - Taste
festgehalten wird, werden die ersten 0.5 Sek. mit 0.1 Sekunde erhéht oder verringert werden.

Danach werden die Intervalle von 1.0 Sekunden erscheinen. Wenn die Taste wieder losgelassen wird, kann
der Wert wieder pro 0.1 Sekunde verandert werden.

Serviceprogramm

Pumpenwartungsprogramm (Siehe Seite 18)
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WARTUNG DER MASCHINE

ALLGEMEIN

Eine regelmaRige und vollstandige Wartung ist notwendig fiir eine lange Lebensdauer, dient der Vorbeugung
von Stérungen und sorgt flr ein optimales Verpackungsresultat. Bei intensivem Gebrauch der Maschine (mehr
als 4 Stunden pro Tag) wird empfohlen, eine professionelle Wartung alle 6 Monate durchzufiihren. In anderen
Fallen ist eine vollstdndige Wartung pro Jahr ausreichend (wobei dies abhdngt vom Standort, der Handhabung
und den Produkten).

Es gibt allerdings auch kleinere Wartungsarbeiten, die 6fter ausgefiihrt werden miissen und die der Anwender
selbststindig ausfiihren kann. Nachfolgend eine Ubersicht dieser Arbeiten.

ﬁ WICHTIG VOR UND WAHREND DER WARTUNG

e Die Maschine muss immer vollkommen ohne Spannung sein, bevor irgendwelche Wartungsarbeiten
an der Maschine ausgefiihrt werden. Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose.

e Wenn die Maschine nicht einwandfrei funktioniert oder eigenartige Gerdusche macht, schalten Sie
diese mittels des EIN-/AUS-Schalters aus und nehmen Sie Kontakt mit dem Lieferanten oder der
WECO-MATIC GmbH auf.

e Verwenden Sie beim Reinigen des transparenten Deckels NIEMALS Reinigungsmittel die
Lésungsmittel enthalten. Uberpriifen Sie den Deckel regelmaRig auf Risse. Bei Rissen die Maschine
sofort ausschalten und mit dem Lieferanten oder mit der WECO-MATIC GmbH Kontakt aufnehmen.

e Eine Hochdruckreinigung ist fiir die Maschine nicht zuldssig. Eine Hochdruckreinigung kann
erhebliche Schaden an den elektronischen und anderen Teilen der Maschine verursachen.

e Wasser darf weder in die Absaugéffnung der Kammer noch in die Ausblas6ffnung der Pumpe
gelangen. Dies hatte einen irreparablen Schaden an der Pumpe zur Folge.

e GroRere Wartungsarbeiten miissen immer vom zugelassenen Lieferanten durchgefiihrt werden.

e Die M-Serie Maschinen wurden fir einen maximalen Gebrauch von 5 Stunden pro Tag entworfen. Bei
einer deutlichen Uberschreitung der Gebrauchsdauer ohne Empfehlung, kann die
WECO-MATIC GmbH nicht fiir eventuelle Storungen oder Defekte haftbar gemacht werden.

e Die Maschine muss aufrecht transportiert bzw. versetzt werden. Ein Kippen der Maschine ist NICHT
zuldssig, da dies Schaden an der Pumpe verursachen und Ol auslaufen kann.

e Wenn den Wartungsanweisungen in dieser Anleitung nicht entsprochen wird, kann die
WECO-MATIC GmbH fiir eventuelle Stérungen und Defekte nicht haftbar gemacht werden.

e Bei Fragen hinsichtlich der Wartung bzw. Stérungen nehmen Sie bitte Kontakt mit der WECO-MATIC
GmbH auf.

STANDARD-WARTUNGSSCHEMA MASCHINE
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Taglich e Reinigen Sie die Vakuumkammer, den Deckel und das Gehaduse nach
Gebrauch mit einem feuchten Tuch.

e Achtung, keine Reinigungsmittel mit aggressiven
Losungsmitteln verwenden.

® Achtung, keinen Hochdruckreiniger verwenden

Wochentlich e Kontrollieren Sie den Olstand und bei zu niedrigem Olstand oder trilbem
Ol das Ol auswechseln oder nachfiillen.

e Aktivieren Sie das Wartungsprogramm fir die Pumpe mindestens einmal
pro Woche.

e Kontrollieren Sie die SchweiRschiene auf Schaden. Das Teflonband / den
Schweilldraht ersetzen, wenn die Schweillqualitdt nicht mehr ausreichend
ist oder das
Teflonband / der SchweiRdraht nicht mehr fest auf der Schiene liegen.

e Kontrollieren Sie den Deckeldichtung und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt oder rausgezogen ist.

e Kontrollieren Sie den transparenten Acrylglas Deckel auf Risse.

Bei erkennbaren Rissen, sofort die Maschine abschalten und mit dem
Lieferanten oder der WECO-MATIC GmbH Kontakt aufnehmen.
Halbjahrlich e Wechseln Sie das Ol mindestens einmal alle 6 Monate.

Jahrlich e Kontrollieren Sie den Olnebelfilter auf Verschmutzung.
Bei Sattigung den Filter austauschen.

® Fir eine professionelle Wartung Kontakt mit dem Lieferanten
aufnehmen.

Vierjahrlich ® Tauschen Sie den transparenten Deckel und die Gasdruckfedern aus
(falls notwendig).

® Tauschen Sie die Membranen der SchweilSzylinder aus.

WARTUNG VAKUUMPUMPE

Es ist sehr wichtig, die Pumpe fiir einen einwandfreien und langanhaltenden Betrieb regelmalig zu warten.
Fiir eine gute Funktion sind die folgenden Arbeiten erforderlich. Es ist zu empfehlen, die Pumpe bei
regelmaRigem Gebrauch mindestens einmal pro Jahr vollstandig durch den Lieferanten priifen zu lassen, um
so ein langes und problemloses Funktionieren sicherzustellen.

Pumpenwartungsprogramm

Das Wartungsprogramm sorgt fiir eine gute Spilung der Pumpe. Wahrend des Programms erreichen Pumpe
und Ol Betriebstemperatur, wodurch das Ol besser in der Lage ist, eventuelle Feuchtigkeit und
Verunreinigungen aufzunehmen und zu filtern. Aufgrund der hohen Temperatur ist die Pumpe in der Lage die
Feuchtigkeit zu verdampfen und damit die Moglichkeit auf eventuelle Rostansammlung zu verringern. Die
Dauer des Programms betrdgt 15 Minuten und es wird empfohlen, es mindestens einmal pro Woche laufen zu
lassen. Stellen Sie die Maschine an, driicken Sie auf die Taste 3 und schliefen Sie den Deckel. Das Programm
startet automatisch und auf dem Display wird die Zahl 15 und ein von Seite zu Seite hiipfender Punkt
wiedergegeben. Danach erscheint die 14, dann 13, 12 usw., bis das Programm bei 00 selbstandig beendet
wird und Deckel sich selbst 6ffnet! Danach stellt sich die Maschine wieder auf den normalen Betriebsmodus
ein, und ist wieder einsatzbereit. Es ist wichtig, dass das Programm vollstandig den 15 Minuten Zyklus
durchlauft. Es ist auch angeraten, dass Programm beim ersten Gebrauch, nach langerem Stillstand der
Maschine und vor dem Olwechsel laufen zu lassen.
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Ol wechseln / nachfiillen

Der Olstand und die Olqualitat miissen mindestens einmal pro Woche (iberpriift werden. Zu diesem Zweck
gibt es das Olschauglas. Sollte der Olstand zu niedrig sein, fiillen Sie Ol nach. Sollte das Ol triibe sein, wechseln
Sie das Ol aus. Das Ol muss mindestens einmal alle 6 Monate ausgewechselt werden.

Hierbei ist darauf zu achten, dass vor dem Olwechsel, das Pumpenwartungsprogramm aktiviert wird. So wird
die Pumpe und vor allem das Ol erhitzt, was dabei hilft, dass die Viskositat des Ols ein niedriges Level erreicht
bzw. dass das Ol fliissig wird und somit der Olwechsel erleichtert wird. AuBerdem |&st sich so die
Verschmutzung, die sich in der Pumpe befindet, leichter.

ACHTUNG: beim Entfernen der Schraube kénnen heiRe Ol-Ddmpfe austreten. Das Ol lduft dann aus dem
Ablass (AuffanggefaR muss darunter gehalten werden). Die Maschine gegen Ende des Ablassens leicht schrag
stellen, sodass alles Ol und der Bodensatz herauslaufen. Nach dem Ablassen die Ablassschraube wieder
befestigen.

1. Pumpenwartungsprogramm - Besen-Taste auf der Blende driicken (groRes C im Display erscheint 2>
danach den Deckel schlieRen, Dauer = ca. 15 min.).
Keines Falls das Programm unterbrechen, da dies sonst
zu Problemen in der Elektronik fihren kann.

2. Unterste Schraube (Punkt 9) mit einem 6er Inbusschlissel I6sen.
ACHTUNG! Nach 6ffnen dieser Schraube lduft SOFORT das Ol aus
der Pumpe unbedingt ein Gefals unterstellen!

3. Olschauglas (Punkt 10) ggf. reinigen (Hierzu eine 32er Nuss verwenden
und nach links drehen das Schauglas I6sen und dann abschrauben)
um Sichtprifung zu gewahrleisten.

4. Nach Ablauf des Altéls, Ablassschraube und Schauglas wieder
einsetzten. (hierbei ist aufserdem darauf zu achten, dass die jeweilige
Dichtung noch keinen Riss aufweist oder gar gebrochen ist.)

5. Oberste Schraube (Punkt 8) mit 32er Nuss 6ffnen und
neues HYD 32 FOOD Pumpe-0l einfiillen. ACHTUNG! Ol erst einfiillen,
nachdem die unteren zwei Schrauben angezogen sind.

6. Einflllschraube wieder schlieBen (hierbei ebenfalls nicht zu stark anziehen)

- die Pumpe ist nun wieder Arbeitsbereit.
DIE KUNSTSTOFFSCHRAUBEN BEIM EINDREHEN NICHT VERKANTEN!

ACHTUNG: das Befiillen muss in kleinen Mengen und mit Zwischenpausen erfolgen. Das Ol bis an die
Oberseite der Olstand-Anzeige fiillen aber auf keinen Fall Gberfiillen!

Olsorte und Mengen:

Es ist wichtig, die richtige Sorte und die richtige Menge Ol fiir die Pumpe zu verwenden. Eine falsche Olsorte
oder zu viel Ol kann die Pumpe beschidigen. Auch die Umgebungstemperatur, in der sich die Maschine
befindet, ist fiir die Wahl der Olsorte wichtig.
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Auswechseln der Deckeldichtung

Die Deckeldichtung sorgt dafiir, dass die Vakuumkammer
wahrend des Maschinenzyklus vollstandig abgedichtet ist.

Dies ist notwendig, um ein optimales Vakuum zu erreichen.

Die Deckeldichtung unterliegt durch die hohen
Druckunterschiede der Abnutzung und muss deshalb
regelmaRig ausgewechselt werden. Kontrollieren sie

die Deckeldichtung wdchentlich auf Risse oder Beschadigungen.
Wartungszyklus der Deckeldichtung betragt mindestens einmal

alle 6 Monate.

(Diese Angabe gilt bei regelmdfBigem Gebrauch der Maschine und

Standardprodukten. Aus dieser Angabe kénnen keine Rechte geltend gemacht werden.)
Eine zu kurze oder zu lange Deckeldichtung kann beim SchlieRen

des Deckels Probleme oder Undichtigkeit verursachen.

Mindestlange der Dichtung 2,00 Meter — nicht kiirzer!
Die Dichtungslippe muss an der Unterseite des Deckels nach aul3en zeigen.

Die Dichtung muss gleichmaRig und spannungslos in die Nut des Deckels gedriickt werden.
Die Enden miissen gerade abgeschnitten und straff gegeneinander angelegt werden, um Undichtigkeit zu
verhindern.

Austausch der Deckeldampfer

1. Entfernen Sie die Rickwand an der Riickseite der Vakuummaschine.

2. Dricken Sie den Deckel vollstandig nach hinten, damit
die Dampfer aus der Kunststoffklemmung herausklicken

3. Losen Sie die M6-Schraube an der Unterseite der Dampfer,
die Schraube muss nicht komplett entfernt werden.

4. Entfernen Sie die defekten Dampfer (von oben herausziehen)
und setzen die neuen Dampfer in die Kunststoffhalterung.
Ziehen Sie jetzt wieder die M6-Schraube an, driicken Sie
die Dampfer nach hinten und ziehen Sie den
Deckel nach unten, bis die Dampfer in die Scharniere einklicken.

5. Setzen Sie die Riickwand wieder ein.

(Die Anleitung dient nur zur Veranschaulichung, fiir evtl. anfallende Schédden
kann keine Haftung tibernommen werden. Auf3erdem kénnen aus den Angaben
keine Rechte geltend gemacht werden.)
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PROBLEMLOSUNGEN

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Maschine lauft nicht an
bzw. ist ohne Strom

o Netzstecker hat sich gelost.

e Der Stecker befindet sich nicht in der
Steckdose.

e Die Sicherung fir die Netzspannung ist
durchgebrannt.

e Der Kontaktblock der EIN-/AUS-Schalters
hat sich gelost.

e Die Sicherung auf der Platine ist
durchgebrannt.

e Mikroschalter ohne Kontakt.

o Netzstecker einstecken.

e Stecken Sie den Stecker in die
Steckdose.

e Sicherung ersetzen (auf den
richtigen Wert achten).

e kontrollieren und eventuell
neu verriegeln.

e Frontblende abmontieren und
neue Sicherung einsetzen.

e Mikroschalter neu justieren.

Maschine funktioniert
nicht (Display bzw.
Steuereinheit ohne
Funktion

e Die Sicherung auf dem Steuer-Trafo ist
durchgebrannt, bzw. lose

e Der Mikro-Schalter, der beim Schliel3en
des Deckels eingeschaltet wird, ist gestort
oder defekt

o Es gibt eine interne Stoérung.

e Kontrollieren und wenn notig
ersetzen.

o Mikro-Schalter auf die richtige
Weise einstellen oder ersetzen

e Die WECO-MATIC GmbH
Zurate ziehen.

Transparenter Deckel
offnet sich nicht
automatisch

e Die Gasdruckfedern sind lahm.

e Die WECO-MATIC GmbH
zurate ziehen.

Endvakuum ist
unzureichend

e Die Vakuumzeit ist zu kurz eingestellt.
e Zu wenig Ol in der Vakuumpumpe.

e Die Absaugoffnung an der Riickseite der
Vakuumkammer wird beim Vakuumieren
teilweise vom Vakuumbeutel
abgeschlossen.

e Der Deckelgummi ist verschlissen.

e Das Ol ist verschmutzt.

e Der Luftentdl-Element ist gesattigt.

e Vakuumzeit verlangern.

e Olstand kontrollieren und
wenn notig nachfillen (auf
Sorte und Menge achten).

e Legen Sie den Vakuumbeutel
etwas mehr in Richtung
Schweilileiste.

o Deckelgummi auswechseln.

e Olwechsel (auf Sorte u.
Menge achten)

e Luftentdl-Element wechseln /
die WECO-MATIC GmbH zurate
ziehen.
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PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Der Vakuumbeutel ist nicht gut
und/oder richtig
dichtgeschweilt.

e Der Vakuumbeutel liegt nicht
richtig auf der SchweiRleiste.

e Die SchweilRzeit ist zu hoch / zu
niedrig eingestellt.

e Der Silikongummi in der
Gegenleiste ist beschadigt /
verschlissen.

e Das Teflonband ist beschadigt.
e Innenseite der Offnung des
Vakuumbeutels ist verunreinigt.

e Den Vakuumbeutel straff und
glatt Giber die SchweilRschiene
legen. Darauf achten, dass die
Offnung des Beutels immer in
der Vakuumkammer bleibt.

e SchweiBzeit hoher oder
niedriger einstellen.

o Silikongummi ersetzen.

e Teflonband ersetzen.
e Offnung des Beutels reinigen.

Maschine vakuumiert
zu trage

e Ansaugfilter der Pumpe ist
verstopft.

o Luftentdl-Element Olnebelfilter
ist gesattigt (voll), bzw.
zugesetzt.

e Lieferanten verstandigen.

e Luftentol-Element wechseln /
die WECO-MATIC GmbH zurate
ziehen.

Bei sonstigen Problemen beziiglich der Maschine

wenden Sie sich bitte an die WECO-MATIC GmbH

Telefon: +49 (0) 8334 /98 75 90
Telefax: +49 (0) 8334 /98 75 89
E-Mail: post@weco-matic.de
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